Zał. nr 1 

Opis mebli

Uwaga:

Zamawiający nie dopuszcza metody łączenia ABS gr.2 mm , metoda spoinową 

ST1 – stół konferencyjny o wymiarach 2400 / 900 / H735 mm. (kolorystyka do uzgodnienia po wyborze oferty z Zamawiającym) – 8 szt.

· blat powinien być wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 25 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Na długim boku stołu na długości 2000 ma być wykonane podcięcie 15 mm służące jako przepust kablowy (po złączeniu dwóch stołów szerokość 30 mm).  Wąskie krawędzie blatu zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego , akredytowaną jednostkę badawczą;
· pod blatem stołu umieszczone mocowania (uchwyty) do złączenia stołów w jedną całość ( 6 uchwytów);
· stelaż metalowy spawano-skręcany, malowany proszkowo, oparty na dwóch nogach kolumnowych 
o średnicy 90 mm mocowanych do okrągłych metalowych podstaw o średnicy 500 mm. 
· nogi powinny mieć możliwość poziomowania w zakresie 20 mm.
Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· próbka blatu z wykończeniem bezspoinowym dla wszystkich blatów biurek, stołów i stolików.

· sprawozdania z wyników badań odporności obrzeża na: odrywanie, działanie wody, ciepło kontaktowe.

· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.

ST2 – stół konferencyjny o wymiarach 1800 / 900 / H735 mm. (kolorystyka do uzgodnienia po wyborze oferty z Zamawiającym) – 2 szt.

· blat powinien być wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 25 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Na długim boku stołu na długości 1400 ma być wykonane podcięcie 20 mm służące jako przepust kablowy.  Wąskie krawędzie blatu zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego , akredytowaną jednostkę badawczą;
· pod blatem stołu umieszczone mocowania (uchwyty) do złączenia stołów w jedną całość ( 6 uchwytów);
· stelaż metalowy spawano-skręcany, malowany proszkowo, oparty na dwóch nogach kolumnowych 
o średnicy 90 mm mocowanych do okrągłych metalowych podstaw o średnicy 500 mm.
· nogi powinny mieć możliwość poziomowania w zakresie 20 mm.
Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· próbka blatu z wykończeniem bezspoinowym dla wszystkich blatów biurek, stołów i stolików.

· sprawozdania z wyników badań odporności obrzeża na: odrywanie, działanie wody, ciepło kontaktowe.

· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.

ST3 – stół na 4 nogach prostokątny o wymiarach 1100 / 700 / H735 mm (kolorystyka do uzgodnienia po wyborze oferty z Zamawiającym) – 1szt.

· blat powinien być wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Wąskie krawędzie blatu zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego, akredytowaną jednostkę badawczą.;
· pod blatem będzie się znajdował pogrubiacz z płyty wiórowej  o gr.25 mm w kolorze antracytowym, którego wąskie krawędzie zabezpieczone są PCV gr. 2 mm lub lakierowane. Pogrubiacz przykręcany jest na całym obwodzie stołu. Śruby mocujące pogrubiacz należy zagłębić tak aby nie kaleczyły użytkownika;
· pod blatem powinna znajdować się płytowa osłona na nogi dopasowana do szerokości biurka mocowana na estetyczne kątowniki metalowe, wysokość osłony około 400 mm;
· stelaż metalowy spawano-skręcany, malowany proszkowo, oparty na dwóch nogach kolumnowych 
o średnicy 90 mm mocowanych do okrągłych metalowych podstaw o średnicy 500 mm.

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· próbka blatu z wykończeniem bezspoinowym dla wszystkich blatów biurek, stołów i stolików

· sprawozdania z wyników badań odporności obrzeża na: odrywanie, działanie wody, ciepło kontaktowe.
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt spełnia wymagania w zakresie bezpieczeństwa użytkowania zgodnie z normami: PN-EN 527-1:2004, PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004.
ST4 – stół na 4 nogach prostokątnych o wymiarach 1800 /1000 / H735 mm, (kolorystyka do uzgodnienia po wyborze oferty z Zamawiającym) – 1 szt.

· blat powinien być wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Wąskie krawędzie blatu zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego, akredytowaną jednostkę badawczą;
· pod blatem powinien się znajdować pogrubiacz z płyty wiórowej  o gr.25 mm w kolorze antracytowym, którego wąskie krawędzie zabezpieczone są PCV gr. 2 mm lub lakierowane. Pogrubiacz przykręcany jest na całym obwodzie stołu. Śruby mocujące pogrubiacz należy zagłębić tak aby nie kaleczyły użytkownika;
· stelaż / konstrukcja : dwie spawane stalowe ramki, składające się z dwóch nóg prostokątnych o przekroju 20 mm / 80 mm połączonych krótką poprzeczną belką o przekroju 40 x 40 mm. Łączenie belki z nogami za pomocą śrub maszynowych. Nie dopuszcza się śrub widocznych od zewnątrz. Ramki skręcane ze stalowymi podłużnicami za pomocą śrub maszynowych umieszczonych od środka stelaża. Nie dopuszcza się śrub widocznych od strony zewnętrznej biurka. Nie dopuszcza się spawania ramek biurka do podłużnic. Stelaż ma mieć możliwość wielokrotnego demontażu. Stelaż posiada 2 podłużnice o przekroju 40 x 40 mm, mocowane do blatu za pomocą śrub maszynowych i muf metalowych osadzonych w blacie;
· nogi powinny mieć możliwość poziomowania w zakresie 20 mm.

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· próbka blatu z wykończeniem bezspoinowym dla wszystkich blatów biurek, stołów i stolików.
· sprawozdania z wyników badań odporności obrzeża na: odrywanie, działanie wody, ciepło kontaktowe.
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt spełnia wymagania w zakresie bezpieczeństwa użytkowania zgodnie z normami: PN-EN 527-1:2004, PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004.
ST5 – stół na 4 nogach prostokątnych o wymiarach 2100 /1000 / H740 mm, (kolorystyka mebli do uzgodnienia po wyborze oferty z Zamawiającym) – 2 szt.

· blat powinien być wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Wąskie krawędzie blatu zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego, akredytowaną jednostkę badawczą.

· pod blatem powinien się znajdować pogrubiacz z płyty wiórowej  o gr.25 mm w kolorze antracytowym, którego wąskie krawędzie zabezpieczone są PCV gr. 2 mm lub lakierowane. Pogrubiacz przykręcany jest na całym obwodzie stołu. Śruby mocujące pogrubiacz należy zagłębić tak aby nie kaleczyły użytkownika.

· stelaż / konstrukcja : dwie spawane stalowe ramki, składające się z dwóch nóg prostokątnych o przekroju 20 mm / 80 mm połączonych krótką poprzeczną belką o przekroju 40 x 40 mm. Łączenie belki z nogami za pomocą śrub maszynowych. Nie dopuszcza się śrub widocznych od zewnątrz. Ramki skręcane ze stalowymi podłużnicami za pomocą śrub maszynowych umieszczonych od środka stelaża. Nie dopuszcza się śrub widocznych od strony zewnętrznej biurka. Nie dopuszcza się spawania ramek biurka do podłużnic. Stelaż ma mieć możliwość wielokrotnego demontażu. Stelaż posiada 2 podłużnice o przekroju 40 x 40 mm, mocowane do blatu za pomocą śrub maszynowych i muf metalowych osadzonych w blacie.

· nogi powinny mieć możliwość poziomowania w zakresie 20 mm.

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· próbka blatu z wykończeniem bezspoinowym dla wszystkich blatów biurek, stołów i stolików.
· sprawozdania z wyników badań odporności obrzeża na: odrywanie, działanie wody, ciepło kontaktowe.
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt spełnia wymagania w zakresie bezpieczeństwa użytkowania zgodnie z normami: PN-EN 527-1:2004, PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004.
ST6 – stół na 6 nogach o wymiarach 3600 /1200 / H740 mm, (kolorystyka do uzgodnienia po wyborze oferty z Zamawiającym) – 1 szt.
· blat owalny powinien być wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 25 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Wąskie krawędzie blatu zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego, akredytowaną jednostkę badawczą. Blat złożony z dwóch elementów.

· stelaż / konstrukcja : nogi zewnętrzne skośne w kształcie Y, wsporniki dolne i górne wykonane z odlewów aluminiowych malowanych proszkowo. Kolumna nogi stalowa o średnicy minimum 60 mm malowana proszkowo. Dodatkowa noga środkowa połączona podłużnicą stalową z pozostałymi dwiema nogami zewnętrznymi.

· nogi powinny mieć możliwość poziomowania w zakresie 10 mm. 
Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· próbka blatu z wykończeniem bezspoinowym dla wszystkich blatów biurek, stołów i stolików.
· sprawozdania z wyników badań odporności obrzeża na: odrywanie, działanie wody, ciepło kontaktowe.
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt spełnia wymagania w zakresie bezpieczeństwa użytkowania zgodnie z normami: PN-EN 527-1:2004, PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004.
ST7 – stół kwadratowy (kolorystyka do uzgodnienia po wyborze oferty z Zamawiającym) –   1 szt.

· blat powinien być wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 25 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Wąskie krawędzie blatu zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego , akredytowaną jednostkę badawczą.

· stelaż metalowy, malowany dwukrotnie proszkowo, pierwsza warstwa metalik, druga bezbarwna stanowiąca dodatkowe zabezpieczenie dzięki czemu powłoka lakiernicza charakteryzuje się wyższą odpornością  na zarysowania i ścieranie.

· noga kolumnowa o średnicy 90 mm mocowana do okrągłej metalowej podstawy o średnicy 500 mm.

· blat połączony ze stelażem za pomocą śrub maszynowych wkręcanych poprzez stelaż w mufy metalowe osadzone od dołu blatu. 

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· próbka blatu z wykończeniem bezspoinowym dla wszystkich blatów biurek, stołów i stolików

· sprawozdania z wyników badań odporności obrzeża na: odrywanie, działanie wody, ciepło kontaktowe.
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest wytrzymałościowy w zakresie bezpieczeństwa użytkowania zgodnie z PN-EN 527-1:2004, PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004.
· badanie odporności dwukrotnej powłoki lakierniczej używanej do stelaży metalowych na przeszlifowanie (ścieranie) i uderzenia, potwierdzające zwiększoną odporność na ścieranie – 700-800 obrotów pasków ściernych CS-10 do warstwy kryjącej farby , bez jej naruszania.

DN – dostawka półokrągła 1800 / 900 / H735 (kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym) 2 szt.
· blat powinien być wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 25 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Wąskie krawędzie blatu zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego, akredytowaną jednostkę badawczą.
· dostawka powinna posiadać dwa metalowe płaskowniki umożliwiające montaż ze stołami  (ST1) oraz dwie nogi kolumnowe o średnicy 90 mm mocowane do okrągłych metalowych podstaw o średnicy 500 mm z możliwością regulacji poziomu w zakresie 20 mm.

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

Atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1.
B1 – biurko kątowe o wymiarach 1600 / 600 x 1200 / 800 x 735 mm z blendą (kolorystyka do uzgodnienia po wyborze oferty z Zamawiającym) – 11 szt.

· blat powinien być wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 25 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Wąskie krawędzie blatu zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego , akredytowaną jednostkę badawczą.
· pod blatem powinna znajdować się płytowa osłona na nogi dopasowana do szerokości biurka mocowana na estetyczne kątowniki metalowe, wysokość osłony około 400 mm.
· kształt biurka dopasować lewo lub prawostronnie, umożliwia dostawienie z jednej strony wysokiego kontenera szufladowego. Powierzchnia blatu biurka i wieniec górny kontenera na jednej wysokości, stanowią jednolitą powierzchnię roboczą.

· blat biurka powinien być wyposażony w przepust kablowy o średnicy 60 mm w miejscu wskazanym przez Zamawiającego, pod blatem półka na klawiaturę (9).

· w komplecie 2 plastikowe uchwyty do mocowania i prowadzenia okablowania pod blatem lub rozwiązanie równoważne do przedstawienia Zamawiającemu do akceptacji.

· stelaż metalowy, malowany dwukrotnie proszkowo, pierwsza warstwa metalik, druga bezbarwna stanowiąca dodatkowe zabezpieczenie dzięki czemu powłoka lakiernicza charakteryzuje się wyższą odpornością  na zarysowania i ścieranie.

· stelaż typu odwrócona litera „T” składa się z nóg rurowych stalowych o średnicy 70 mm.

· elementy pionowe stelaża powinny być wyposażone w poprzeczne stopy dolne. Z uwagi na zachowanie estetyki stopy należy wykonać jako odlewy aluminiowe malowane proszkowo na kolor metalik o odporności jak reszta stelaża. Nie dopuszcza się stóp stalowych malowanych proszkowo z uwagi na zbyt niski poziom trwałości tego typu wykończenia.

· stopy dolne powinny być wyposażone w stopki do regulacji poziomu, o średnicy 30 – 50 mm, regulacja w zakresie 20 mm.

· stelaż powinien być samonośny (blat biurka nie stanowi konstrukcji), dlatego należy wyposażyć go w rodzaj podłużnicy. Podłużnica z profilu stalowego zamkniętego o takich parametrach, aby konstrukcja była sztywna i wytrzymała.

· stelaż ma być wykonany w sposób umożliwiający jego wielokrotny demontaż bez obniżenia wytrzymałości połączenia. Podłużnica skręcana za pomocą śrub maszynowych z nogą lub łączona z nogą biurka za pomocą stalowych zaczepów. W przypadku łączenia na śruby nie może być widocznych śrub od strony zewnętrznej biurka. Śruby należy ukryć pod blatem lub w nodze biurka. Nie dopuszcza się stelaża spawanego.

· blat połączony ze stelażem za pomocą śrub maszynowych wkręcanych poprzez stelaż biurka w mufy metalowe osadzone od dołu blatu. Dla jednego biurka należy zastosować 4-8 punktów mocowania opisanego powyżej.

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· próbka blatu z wykończeniem bezspoinowym dla wszystkich blatów biurek, stołów i stolików

· sprawozdania z wyników badań odporności obrzeża na: odrywanie, działanie wody, ciepło kontaktowe.
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest wytrzymałościowy w zakresie bezpieczeństwa użytkowania zgodnie z PN-EN 527-1:2004, PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004.
· badanie odporności dwukrotnej powłoki lakierniczej używanej do stelaży metalowych na przeszlifowanie (ścieranie) i uderzenia, potwierdzające zwiększoną odporność na ścieranie – 700-800 obrotów pasków ściernych CS-10 do warstwy kryjącej farby , bez jej naruszania.

B2 – biurko prostokątne z blendą o wymiarach 1600 / 800 / 735 mm z nadstawką  recepcyjną 1600/500/H450 (3 + 1 bez nadstawki). (kolorystyka do uzgodnienia po wyborze oferty z Zamawiającym) – 4 szt.

· blat biurka i nadstawki powinien być wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 25 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Wąskie krawędzie blatu zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego , akredytowaną jednostkę badawczą.

· pod blatem powinna znajdować się płytowa osłona na nogi dopasowana do szerokości biurka mocowana na estetyczne kątowniki metalowe, wysokość osłony około 400 mm.

· blat biurka powinien być wyposażony w przepust kablowy o średnicy 60 mm, pod blatem półka na klawiaturę.
· w komplecie 2 plastikowe uchwyty do mocowania i prowadzenia okablowania pod blatem lub rozwiązanie równoważne do przedstawienia Zamawiającemu do akceptacji.

· stelaż metalowy, malowany dwukrotnie proszkowo, pierwsza warstwa metalik, druga bezbarwna stanowiąca dodatkowe zabezpieczenie dzięki czemu powłoka lakiernicza charakteryzuje się wyższą odpornością  na zarysowania i ścieranie.

· stalowe nogi rurowe o średnicy 70 mm.

· elementy pionowe stelaża powinny być wyposażone w poprzeczne stopy dolne. Z uwagi na zachowanie estetyki stopy pomalowane proszkowo na kolor metalik o odporności jak reszta stelaża.
· stopy dolne powinny być wyposażone w stopki do regulacji poziomu, o średnicy 30 – 50 mm, regulacja w zakresie 20 mm.

· stelaż ma być samonośny (blat biurka nie stanowi konstrukcji), dlatego należy wyposażyć go w rodzaj podłużnicy. Podłużnica z profilu stalowego zamkniętego o takich parametrach, aby konstrukcja była sztywna i wytrzymała.

· stelaż ma być wykonany w sposób umożliwiający jego wielokrotny demontaż bez obniżenia wytrzymałości połączenia. Podłużnica skręcana za pomocą śrub maszynowych z nogą lub łączona z nogą biurka za pomocą stalowych zaczepów. W przypadku łączenia na śruby nie może być widocznych śrub od strony zewnętrznej biurka. Śruby należy ukryć pod blatem lub w nodze biurka. Nie dopuszcza się stelaża spawanego.

· blat połączony ze stelażem za pomocą śrub maszynowych wkręcanych poprzez stelaż biurka w mufy metalowe osadzone od dołu blatu. Dla jednego biurka należy zastosować 4-8 punktów mocowania opisanego powyżej.
· nadstawka recepcyjna montowana do blatu biurek za pomocą stabilnych uchwytów rozłącznych.
Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· próbka blatu z wykończeniem bezspoinowym dla wszystkich blatów biurek, stołów i stolików.
· sprawozdania z wyników badań odporności obrzeża na: odrywanie, działanie wody, ciepło kontaktowe.
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest wytrzymałościowy w zakresie bezpieczeństwa użytkowania zgodnie z PN-EN 527-1:2004, PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004.
· badanie odporności dwukrotnej powłoki lakierniczej używanej do stelaży metalowych na przeszlifowanie (ścieranie) i uderzenia, potwierdzające zwiększoną odporność na ścieranie – 700-800 obrotów pasków ściernych CS-10 do warstwy kryjącej farby , bez jej naruszania.

B3 – biurko z blendą na 4 nogach prostokątnych o wymiarach 2200 /900 / H735 mm oraz dostawką wykończoną analogicznie do biurka wymiary 1200 / 600 / 740 mm (kolorystyka do uzgodnienia po wyborze oferty z Zamawiającym) – 2 szt.
· blat powinien być wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Wąskie krawędzie blatu zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego, akredytowaną jednostkę badawczą. Blat wyposażony w tworzywowy przepust kablowy fi 60 mm.

· pod blatem powinien się znajdować pogrubiacz z płyty wiórowej  o gr.25 mm w kolorze antracytowym, którego wąskie krawędzie zabezpieczone są PCV gr. 2 mm lub lakierowane. Pogrubiacz przykręcany jest na całym obwodzie stołu. Śruby mocujące pogrubiacz należy zagłębić tak aby nie kaleczyły użytkownika.

· pod blatem powinna się znajdować płytowa osłona na nogi dopasowana do szerokości biurka mocowana na estetyczne kątowniki metalowe, wysokość osłony około 400 mm.
· stelaż / konstrukcja : dwie spawane stalowe ramki, składające się z dwóch nóg prostokątnych o przekroju 20 mm / 80 mm połączonych krótką poprzeczną belką o przekroju 40 x 40 mm. Łączenie belki z nogami za pomocą śrub maszynowych. Nie dopuszcza się śrub widocznych od zewnątrz. Ramki skręcane ze stalowymi podłużnicami za pomocą śrub maszynowych umieszczonych od środka stelaża. Nie dopuszcza się śrub widocznych od strony zewnętrznej biurka. Nie dopuszcza się spawania ramek biurka do podłużnic. Stelaż ma mieć możliwość wielokrotnego demontażu. Stelaż posiada 2 podłużnice o przekroju 40 x 40 mm, mocowane do blatu za pomocą śrub maszynowych i muf metalowych osadzonych w blacie.

· nogi powinny mieć możliwość poziomowanie w zakresie 20 mm za pomocą ozdobnego talerzyka z nierdzewnej stali wpuszczonego w obrys nogi.

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· próbka blatu z wykończeniem bezspoinowym dla wszystkich blatów biurek, stołów i stolików.
· sprawozdania z wyników badań odporności obrzeża na: odrywanie, działanie wody, ciepło kontaktowe.
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt spełnia wymagania w zakresie bezpieczeństwa użytkowania zgodnie z normami: PN-EN 527-1:2004, PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004.
B4 – biurko z blendą płytową na 4 nogach prostokątnych o wymiarach 1600 /800 / H735 mm. (kolorystyka do uzgodnienia po wyborze oferty z Zamawiającym) – 2 szt. ( 1 z blendą).
· blat powinien być wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Wąskie krawędzie blatu zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego, akredytowaną jednostkę badawczą. Blat wyposażony w tworzywowy przepust kablowy fi 60 mm.

· pod blatem będzie się znajdował pogrubiacz z płyty wiórowej  o gr.25 mm w kolorze antracytowym, którego wąskie krawędzie zabezpieczone są PCV gr. 2 mm lub lakierowane. Pogrubiacz przykręcany jest na całym obwodzie stołu. Śruby mocujące pogrubiacz należy zagłębić tak aby nie kaleczyły użytkownika.

· pod blatem będzie się znajdowała płytowa osłona na nogi dopasowana do szerokości biurka mocowana na estetyczne kątowniki metalowe, wysokość osłony około 400 mm.
· stelaż / konstrukcja : dwie spawane stalowe ramki, składające się z dwóch nóg prostokątnych o przekroju 20 mm / 80 mm połączonych krótką poprzeczną belką o przekroju 40 x 40 mm. Łączenie belki z nogami za pomocą śrub maszynowych. Nie dopuszcza się śrub widocznych od zewnątrz. Ramki skręcane ze stalowymi podłużnicami za pomocą śrub maszynowych umieszczonych od środka stelaża. Nie dopuszcza się śrub widocznych od strony zewnętrznej biurka. Nie dopuszcza się spawania ramek biurka do podłużnic. Stelaż ma mieć możliwość wielokrotnego demontażu. Stelaż posiada 2 podłużnice o przekroju 40 x 40 mm, mocowane do blatu za pomocą śrub maszynowych i muf metalowych osadzonych w blacie.

· nogi powinny mieć możliwość poziomowania w zakresie 20 mm za pomocą ozdobnego talerzyka z nierdzewnej stali wpuszczonego w obrys nogi.

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· próbka blatu z wykończeniem bezspoinowym dla wszystkich blatów biurek, stołów i stolików.
· sprawozdania z wyników badań odporności obrzeża na: odrywanie, działanie wody, ciepło kontaktowe.
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt spełnia wymagania w zakresie bezpieczeństwa użytkowania zgodnie z normami: PN-EN 527-1:2004, PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004.
B5– biurko na 4 nogach prostokątnych o wymiarach 1800 /800 / H735 mm z dostawką i blendą. Dostawka wykończona analogicznie do biurka wymiary dostawki 1100 / 600 / 735 mm (kolorystyka do uzgodnienia po wyborze oferty z Zamawiającym) – 1 szt.
· blat powinien być wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Wąskie krawędzie blatu zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego, akredytowaną jednostkę badawczą. Blat wyposażony w tworzywowy przepust kablowy fi 60 mm.

· pod blatem powinien się znajdować pogrubiacz z płyty wiórowej  o gr.25 mm w kolorze antracytowym, którego wąskie krawędzie zabezpieczone są PCV gr. 2 mm lub lakierowane. Pogrubiacz przykręcany jest na całym obwodzie stołu. Śruby mocujące pogrubiacz należy zagłębić tak aby nie kaleczyły użytkownika.

· pod blatem powinna się znajdowaća płytowa osłona na nogi dopasowana do szerokości biurka mocowana na estetyczne kątowniki metalowe, wysokość osłony około 400 mm

· stelaż / konstrukcja : dwie spawane stalowe ramki, składające się z dwóch nóg prostokątnych o przekroju 20 mm / 80 mm połączonych krótką poprzeczną belką o przekroju 40 x 40 mm. Łączenie belki z nogami za pomocą śrub maszynowych. Nie dopuszcza się śrub widocznych od zewnątrz. Ramki skręcane ze stalowymi podłużnicami za pomocą śrub maszynowych umieszczonych od środka stelaża. Nie dopuszcza się śrub widocznych od strony zewnętrznej biurka. Nie dopuszcza się spawania ramek biurka do podłużnic. Stelaż ma mieć możliwość wielokrotnego demontażu. Stelaż posiada 2 podłużnice o przekroju 40 x 40 mm, mocowane do blatu za pomocą śrub maszynowych i muf metalowych osadzonych w blacie.

· nogi  powinny mieć możliwość poziomowania w zakresie 20 mm za pomocą ozdobnego talerzyka z nierdzewnej stali wpuszczonego w obrys nogi.

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· próbka blatu z wykończeniem bezspoinowym dla wszystkich blatów biurek, stołów i stolików.
· sprawozdania z wyników badań odporności obrzeża na: odrywanie, działanie wody, ciepło kontaktowe.
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt spełnia wymagania w zakresie bezpieczeństwa użytkowania zgodnie z normami: PN-EN 527-1:2004, PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004.
B6 – biurko na 4 nogach prostokątnych o wymiarach 1800 /800 / H735 mm z dostawką i blendą. Dostawka wykończona analogicznie do biurka wymiary dostawki 1200 / 600 / 735 mm (kolorystyka do uzgodnienia po wyborze oferty z Zamawiającym) – 2 szt.
· blat powinien być wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Wąskie krawędzie blatu zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego, akredytowaną jednostkę badawczą. Blat wyposażony w tworzywowy przepust kablowy fi 60 mm.

· pod blatem powinien się znajdować pogrubiacz z płyty wiórowej  o gr.25 mm w kolorze antracytowym, którego wąskie krawędzie zabezpieczone są PCV gr. 2 mm lub lakierowane. Pogrubiacz przykręcany jest na całym obwodzie stołu. Śruby mocujące pogrubiacz należy zagłębić tak aby nie kaleczyły użytkownika.

· pod blatem powinna się znajdować płytowa osłona na nogi dopasowana do szerokości biurka mocowana na estetyczne kątowniki metalowe, wysokość osłony około 400 mm.
· stelaż / konstrukcja : dwie spawane stalowe ramki, składające się z dwóch nóg prostokątnych o przekroju 20 mm / 80 mm połączonych krótką poprzeczną belką o przekroju 40 x 40 mm. Łączenie belki z nogami za pomocą śrub maszynowych. Nie dopuszcza się śrub widocznych od zewnątrz. Ramki skręcane ze stalowymi podłużnicami za pomocą śrub maszynowych umieszczonych od środka stelaża. Nie dopuszcza się śrub widocznych od strony zewnętrznej biurka. Nie dopuszcza się spawania ramek biurka do podłużnic. Stelaż ma mieć możliwość wielokrotnego demontażu. Stelaż posiada 2 podłużnice o przekroju 40 x 40 mm, mocowane do blatu za pomocą śrub maszynowych i muf metalowych osadzonych w blacie.

· nogi  powinny mieć poziomowanie w zakresie 20 mm za pomocą ozdobnego talerzyka z nierdzewnej stali wpuszczonego w obrys nogi.

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· próbka blatu z wykończeniem bezspoinowym dla wszystkich blatów biurek, stołów i stolików

· sprawozdania z wyników badań odporności obrzeża na: odrywanie, działanie wody, ciepło kontaktowe.
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt spełnia wymagania w zakresie bezpieczeństwa użytkowania zgodnie z normami: PN-EN 527-1:2004, PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004

KM – kontener szufladowy mobilny (kolorystyka do uzgodnienia po wyborze oferty z Zamawiającym) – 9 szt. 
· kontener dostarczony na miejsce dostawy w całości (fabrycznie sklejony i ściśnięty na prasie). 

· BOKI: z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą o grubości 18 mm, z boczną listwą dystansową o szerokości 18 mm z tworzywa sztucznego PCV. WIEŃCE: z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm pokrytej obustronnie melaminą, wieniec dolny wyposażony w 4 kółka plastikowe.

· WIEŃCE: z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm pokrytej obustronnie melaminą; wieniec dolny wyposażony w 4 kółka plastikowe.

· ŚCIANKA TYLNA: z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą w standardzie o grubości 18 mm wpuszczana między korpusy zewnętrzne zlicowane z ich krawędziami i mocowane na kołki drewniane.

· 3 szuflady powinny być zamykane zamkiem centralnym z kluczykiem. Wkłady metalowe czarne z czołem płytowym o dopuszczalnym obciążeniu minimum 13,5kg o dopuszczalnym wysuwie 80%. Wszystkie szuflady z blokadą jednoczesnego wysuwu. 

· górna czwarta szuflada to wysuwany plastikowy piórnik montowany z czołem płytowym

· FRONTY szuflad z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18mm powinny być wyposażone w zamek. Funkcję uchwytu pełni listwa dystansowa między frontami a ścianką boczną kontenera, pozwalająca swobodnie włożyć palce rąk i wysunąć szuflady. Listwa  z tworzywa sztucznego w kolorze szarym o szerokości 18mm.

· OBRZEŻA: wąskie krawędzie zabezpieczone obrzeżem PCV w kolorze płyty 

· KÓŁKA: kółka plastikowe, wciskane w kolorze czarnym o ø  40mm o udźwigu na 1 kółko 50 kg.

· ZAMEK: centralny zamek z kluczykiem; w zestawie kluczyk łamany + 1 prosty.

· elementy składowe kontenera charakteryzujące się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejszą niż 3,5N/mm2 wg normy PN-EN 319:1999 i PN-EN 311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS – MAT – 066 p.2.1 F (R1) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS – TM – 0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe po 24 godzinach wg IOS – MAT – 066 p.2.1 F (R1) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS – TM – 0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań.

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· sprawozdania z wyników badań odporności obrzeża na: odrywanie, działanie wody, ciepło kontaktowe.
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający bezpieczeństwo produktu.
KW – kontener szufladowy (kolorystyka do uzgodnienia po wyborze oferty z Zamawiającym) 12 szt.
· kontener dostarczony na miejsce dostawy w całości (fabrycznie sklejony i ściśnięty na prasie). 

· BOKI: z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą o grubości 18 mm, z boczną listwą dystansową o szerokości 18 mm z tworzywa sztucznego PCV. WIEŃCE: z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm pokrytej obustronnie melaminą.

· WIEŃCE: z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości dolny 18 mm, górny 25 mm pokryte obustronnie melaminą; wieniec dolny wyposażony w 4 stopki plastikowe.

· ŚCIANKA TYLNA: z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą w standardzie o grubości 18 mm wpuszczana między korpusy zewnętrzne zlicowane z ich krawędziami i mocowane na kołki drewniane.

· 4 szuflady powinny być zamykane zamkiem centralnym z kluczykiem. Wkłady metalowe czarne z czołem płytowym o dopuszczalnym obciążeniu minimum 13,5kg o dopuszczalnym wysuwie minimum 80%. Wszystkie szuflady z blokadą jednoczesnego wysuwu. 

· górna piąta szuflada to wysuwany plastikowy piórnik montowany z czołem płytowym

· FRONTY szuflad z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm powinny być wyposażone w zamek. Funkcję uchwytu pełni listwa dystansowa między frontami, a ścianką boczną kontenera, pozwalająca swobodnie włożyć palce rąk i wysunąć szuflady. Listwa  z tworzywa sztucznego w kolorze szarym o szerokości 18 mm.

· OBRZEŻA: wąskie krawędzie zabezpieczone obrzeżem PCV w kolorze płyty 

· ZAMEK: centralny zamek z kluczykiem; w zestawie kluczyk łamany + 1 prosty.
· elementy składowe kontenera charakteryzujące się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejszą niż 3,5N/mm2 wg normy PN-EN 319:1999 i PN-EN 311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS – MAT – 066 p.2.1 F (R1) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS – TM – 0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe po 24 godzinach wg IOS – MAT – 066 p.2.1 F (R1) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS – TM – 0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań.

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· sprawozdania z wyników badań odporności obrzeża na: odrywanie, działanie wody, ciepło kontaktowe.
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający bezpieczeństwo produktu. 

SA1 – szafa aktowa z drzwiami uchylnymi o wymiarach 798 / 440 / H2190 mm. (kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym) – 30 szt.
KORPUS

· BOKI: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone PVC 2 mm z czterech stron.

· PLECY: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 grubość 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 750 kg/m3. Klasa higieniczności E1.
· WIENIEC DOLNY I GÓRNY: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 660 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny powinien być wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone PVC 2mm z czterech stron. 

FRONTY

· fronty powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą wg DIN 68765 o grubości 18 mm. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Fronty oklejone PVC 2 mm z czterech stron. Zawiasy puszkowe samodomykowe, szybkomontażowe, wyposażone w zamek z kluczykiem.
PÓŁKI

· półki powinny być mocowane systemem zapadkowym, uniemożliwiającym ich przypadkowe wysunięcie. Regulacja wysokości półek co 3 cm.

· półki powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 grubości 18 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1.

· odległość między półkami zgodna z międzynarodowym standardem OH (327 mm).

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

· atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1.
SP1 – szafa aktowa z drzwiami przesuwnymi o wymiarach 1200 / 440 / H732 mm. (kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym) – 3 szt.
KORPUSY

BOKI: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone PVC 2 mm z czterech stron. 

· PLECY: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 750 kg/m3. Klasa higieniczności E1.

· WIENIEC DOLNY I GÓRNY: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 660 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny powinien być wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone PVC 2mm z czterech stron. 

FRONTY

· fronty powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą wg DIN 68765 o grubości 18 mm. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Fronty oklejone PVC 2 mm z czterech stron. Drzwi w prowadnicach aluminiowych , powinny być wyposażone w odbojniki silikonowe i zamek wciskowy (1 kluczyk łamany 1 prosty) .
PÓŁKI

· półki powinny być mocowane systemem zapadkowym, uniemożliwiającym ich przypadkowe wysunięcie. Regulacja wysokości półek co 3 cm.

· półki powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 grubości 18 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. 

· odległość między półkami zgodna z międzynarodowym standardem OH (327 mm).

Wymagane atesty i dokumenty, które należy dostarczyć wraz z ofertą: 

· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

· atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1.
SP2 – szafa aktowa z drzwiami przesuwnymi o wymiarach 1200 / 440 / H782 mm. (kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym) – 6 szt.
KORPUSY

BOKI: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone PVC 2 mm z czterech stron. 

· PLECY: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty 750 kg/m3. Klasa higieniczności E1.

· WIENIEC DOLNY I GÓRNY: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 660 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny powinien być wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone PVC 2mm z czterech stron. 

FRONTY

· fronty wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą wg DIN 68765 o grubości 18 mm. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Fronty oklejone PVC 2 mm z czterech stron. Drzwi w prowadnicach aluminiowych , powinny być wyposażone w odbojniki silikonowe i zamek wciskowy (1 kluczyk łamany 1 prosty).
PÓŁKI

· półki powinny być mocowane systemem zapadkowym, uniemożliwiającym ich przypadkowe wysunięcie. Regulacja wysokości półek co 3 cm.

· półki powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 grubości 18 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. 

· odległość między półkami zgodna z międzynarodowym standardem OH (327 mm).

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

· atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1.
SP3 – szafa aktowa z drzwiami przesuwnymi o wymiarach 1600 / 440 / H782 mm (kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym) – 6 szt.
KORPUSY

BOKI: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone PVC 2 mm z czterech stron. 

· PLECY: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty 750 kg/m3. Klasa higieniczności E1.

· WIENIEC DOLNY I GÓRNY: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 660 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny powinien być wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone PVC 2mm z czterech stron. 

FRONTY

· fronty powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą wg DIN 68765 o grubości 18 mm. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Fronty oklejone PVC 2 mm z czterech stron. Drzwi w prowadnicach aluminiowych, wyposażone w odbojniki silikonowe i zamek wciskowy (1 kluczyk łamany 1 prosty). 

PÓŁKI

· półki powinny być mocowane systemem zapadkowym, uniemożliwiającym ich przypadkowe wysunięcie. Regulacja wysokości półek co 3 cm.

· półki powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 grubości 18 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. 

· odległość między półkami zgodna z międzynarodowym standardem OH (327 mm).

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

· atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1. 

SP4 – szafa aktowa zamykana o wymiarach 1200 / 440 / H2190 mm (dzielona g/d)– górna część przesuwna z przegródkami na pocztę H-700 – 24 przegródki, dolna otwierana z półkami (kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym) – 1 szt.
KORPUSY

BOKI: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone PVC 2 mm z czterech stron. 

· PLECY: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty 750 kg/m3. Klasa higieniczności E1.

· WIENIEC DOLNY I GÓRNY: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 660 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny powinien być wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone PVC 2mm z czterech stron. 

FRONTY

· fronty powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą wg DIN 68765 o grubości 18 mm. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Fronty oklejone PVC 2 mm z czterech stron. Drzwi górne w prowadnicach aluminiowych, wyposażone w odbojniki silikonowe i zamek wciskowy (1 kluczyk łamany 1 prosty), dolne otwierane wyposażone w zamek z kluczykiem , zawiasy puszkowe samodomykowe, szybkomontażowe.
PRZEGRÓDKI POCZTOWE

· przegródki po 12 w dwóch rzędach, drzwi przesuwne zabezpieczone zamkiem, drzwi zabezpieczone przed wypadaniem z prowadnic.
PÓŁKI

· półki powinny być mocowane systemem zapadkowym, uniemożliwiającym ich przypadkowe wysunięcie. Regulacja wysokości półek co 3 cm.

· półki powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 grubości 18 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. 

· odległość między półkami zgodna z międzynarodowym standardem OH (327 mm).

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

· atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1. 

SP5 – szafka aktowa z drzwiami przesuwnymi wisząca o wymiarach 1600 / 440 / H400 mm (kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym) – 1 szt.

KORPUSY

BOKI: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone PVC 2 mm z czterech stron. 

· PLECY: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty 750 kg/m3. Klasa higieniczności E1.

· WIENIEC DOLNY I GÓRNY: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 660 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny powinien być wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone PVC 2mm z czterech stron. 

FRONTY

· fronty powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą wg DIN 68765 o grubości 18 mm. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Fronty oklejone PVC 2 mm z czterech stron. Drzwi w prowadnicach aluminiowych, wyposażone w odbojniki silikonowe i zamek wciskowy (1 kluczyk łamany 1 prosty). 

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

· atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1. 

SZZ – szafa zamykana zabudowa zlewozmywaka o wymiarach 1200 / 600 / 2190 (kolorystyka do uzgodnienia z zamawiający) – 1 szt.
KORPUS

· BOKI: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone PVC 2 mm z czterech stron.

· PLECY: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 grubość 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 750 kg/m3. Klasa higieniczności E1.
· WIENIEC DOLNY I GÓRNY: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 660 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny powinien być wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone PVC 2mm z czterech stron. 

FRONTY

· fronty powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą wg DIN 68765 o grubości 18 mm. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Fronty oklejone PVC 2 mm z czterech stron. Zawiasy puszkowe samodomykowe, szybkomontażowe .
Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

· atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1. 

SPL – szafa aktowa z drzwiami przesuwnymi front lakierowany o wymiarach 1200 / 440 / H782 mm. (kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym) – 4 szt.

KORPUSY

BOKI: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone PVC 2 mm z czterech stron. 

· PLECY: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty 750 kg/m3. Klasa higieniczności E1.

· WIENIEC DOLNY I GÓRNY: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 660 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny powinien być wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone PVC 2mm z czterech stron. 

FRONTY

· fronty lakierowane gr 18 mm. Drzwi w prowadnicach aluminiowych , powinny być wyposażone w odbojniki silikonowe i zamek wciskowy (1 kluczyk łamany 1 prosty). 

PÓŁKI

· półki powinny być mocowane systemem zapadkowym, uniemożliwiającym ich przypadkowe wysunięcie. Regulacja wysokości półek co 3 cm.

· półki powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 grubości 18 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. 

· odległość między półkami zgodna z międzynarodowym standardem OH (327 mm).

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

· atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1. 

SU1 – szafa ubraniowa z drzwiami (lewe lub prawe należy dopasować stronę otwierania) o wymiarach 600 / 440 / H2190 mm. (kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym) – 13 szt.
KORPUS

· BOKI: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone PVC 2 mm z czterech stron.

· PLECY: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 grubość 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 750 kg/m3. Klasa higieniczności E1.
· WIENIEC DOLNY I GÓRNY: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 660 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny powinien być wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone PVC 2mm z czterech stron. 

FRONTY

· fronty powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą wg DIN 68765 o grubości 18 mm. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Fronty oklejone PVC 2 mm z czterech stron. Zawiasy puszkowe samodomykowe, szybkomontażowe .
PÓŁKI

· półki powinny być mocowane systemem zapadkowym, uniemożliwiającym ich przypadkowe wysunięcie. Regulacja wysokości półek co 3 cm.

· szafa powinna posiadać wysuwany, metalowy uchwyt na ubrania.
· półki powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 grubości 18 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1.

· odległość między półkami zgodna z międzynarodowym standardem OH (327 mm).

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

· atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1. 

SUL – szafa ubraniowa z drzwiami lakierowanymi o wymiarach 798 / 440 / H2190 mm. (kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym) – 1 szt.
KORPUS

· BOKI: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone PVC 2 mm z czterech stron.

· PLECY: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 grubość 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 750 kg/m3. Klasa higieniczności E1.
· WIENIEC DOLNY I GÓRNY: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 660 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny powinien być wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone PVC 2mm z czterech stron. 
FRONTY

· fronty lakierowane gr 18 mm. Zawiasy puszkowe samodomykowe, szybkomontażowe.
PÓŁKI

· półki powinny być mocowane systemem zapadkowym, uniemożliwiającym ich przypadkowe wysunięcie. Regulacja wysokości półek co 3 cm.

· szafa powinna posiadać wysuwany, metalowy uchwyt na ubrania.
· półki powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 grubości 18 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1.

· odległość między półkami zgodna z międzynarodowym standardem OH (327 mm).

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

· atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1.
Szafa „pocztowa” otwierana 600x500x H1400 dzielona z przegródkami na pocztę (10) , na nóżkach (200)  –(kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym) – 2 szt.

KORPUSY

BOKI: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone PVC 2 mm z czterech stron. 

· PLECY: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty 750 kg/m3. Klasa higieniczności E1.

· WIENIEC DOLNY I GÓRNY: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 660 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny powinien być wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone PVC 2mm z czterech stron. 

FRONTY

· fronty powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą wg DIN 68765 o grubości 18 mm. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Fronty oklejone PVC 2 mm z czterech stron, wyposażone w zamek z kluczykiem.  Zawiasy puszkowe samodomykowe, szybkomontażowe. 

PÓŁKI

· półki powinny być mocowane systemem zapadkowym, uniemożliwiającym ich przypadkowe wysunięcie. Regulacja wysokości półek co 3 cm.

· półki powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 grubości 18 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. 

· odległość między półkami zgodna z międzynarodowym standardem OH (327 mm).

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

· atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1. 

Szafa „pocztowa” otwierana 600x500x H1400 dzielona z przegródkami na pocztę (4) , na nóżkach (200)  –(kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym) – 1 szt.

KORPUSY

BOKI: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone PVC 2 mm z czterech stron. 

· PLECY: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty 750 kg/m3. Klasa higieniczności E1.

· WIENIEC DOLNY I GÓRNY: płyta wiórowa trzywarstwowa wg DIN 68765 o grubości 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 660 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny powinien być wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone PVC 2mm z czterech stron. 

FRONTY

· fronty powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą wg DIN 68765 o grubości 18 mm. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. Fronty oklejone PVC 2 mm z czterech stron, wyposażone w zamek z kluczykiem. Zawiasy puszkowe samodomykowe, szybkomontażowe. 

PÓŁKI

· półki powinny być mocowane systemem zapadkowym, uniemożliwiającym ich przypadkowe wysunięcie. Regulacja wysokości półek co 3 cm.

· półki powinny być wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej wg DIN 68765 grubości 18 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Gęstość płyty: 720 kg/m3. Klasa higieniczności E1. 

· odległość między półkami zgodna z międzynarodowym standardem OH (327 mm).

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

· atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1. 

Mównica –(kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym – zgodna ze stołami ST1) 1 szt.
· mównica powinna być wykonana z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Wąskie krawędzie blatu zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego, akredytowaną jednostkę badawczą.
Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

· atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1.

Półki – o wymiarach 180x157/68/18 mm (2 szt.); 182x152/68/18 (2 szt.); 146/72/18 (2 szt.); dopasować do wnęk (kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym) -  6 szt. 

· półki powinny być wykonana z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm obustronnie melaminowanej lub obustronnie pokrytej laminatem. Gęstość płyty minimum 620 kg/m3, klasa higieniczności E1. Wąskie krawędzie półek zabezpieczone są obrzeżem ABS gr 2 mm, w technologii bezspoinowej , charakteryzującej się: odpornością na odrywanie obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6. Wyniki muszą być poparte sprawozdaniami z badań wykonanych przez uprawnioną do tego, akredytowaną jednostkę badawczą.
Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

· atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1.

Wieszak ubraniowy ścienny z półką – o wymiarach 100x120x20 (1 szt.) kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym
· wieszak wykonany z płyty wiórowej obustronnie melaminowanej o grubości 18 mm lub obustronnie pokrytej laminatem, wąskie krawędzie zabezpieczone obrzeżem ABS o grubości 2 mm w technologii bez spoinowej, charakteryzujące się odpornością na odrywanie od obrzeża nie mniejsza niż 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN311:2014, oraz odpornością na działanie wody po 24 godzinach wg IOS –MAT-066 p. 2.2.1 F ( R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS-TM-0002/5 oraz odpornością na ciepło kontaktowe  po 24 godzinach wg IOS-MAT-066 p.2.1 F (R1 ) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS –TM-0002/6.
Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji przedmiotu umowy przedstawi :
· certyfikat Producenta ISO 9001 oraz ISO 14001.
· atest potwierdzający, że produkt odpowiada normom w zakresie wytrzymałości w odniesieniu do bezpieczeństwa użytkowania.

· atest higieniczny dla całego wyrobu, badanie wykonane na podstawie normy DIN-EN 717-1.
Wykaz ilościowy mebli:

	Symbol
	Opis
	Ilość

	ST1
	stół konferencyjny 2400 / 900 / 735
	8

	ST2
	stół konferencyjny 1800 / 900 / 735
	2

	ST3
	stół prosty 1100 / 700 / H735 z blendą
	1

	ST4
	stół prosty 1800 / 1000 / H735
	1

	ST5
	stół prosty  2100 / 1000 / H735
	2

	ST6
	stół konferencyjny 3600 / 1200 / H735
	1

	ST7
	stół kwadratowy 700/700 / H735
	1

	DN
	dostawka półokrągła 1800/900/735
	2

	B1
	biurko kątowe łączone prawe lub lewe 1600 / 1200 / H735 z blendą
	11

	B2
	biurko prostokątne 1600 / 800 / H735 z blendą, z nadstawką  recepcyjną 1600/500/H450 (3 + 1 bez nadstawki)
	4

	B3
	biurko proste 2200 / 900 / H735 z blendą i dostawką 1200 / 600 / 735
	2

	B4
	biurko prostokątne 1600 / 800 / H735 z blendą
	2

	B5
	biurko prostokątne 1800 / 800 / H735 z blendą i dostawką 1100 / 600 / 735
	1

	B6
	biurko prostokątne 1800 / 800 / H735 z blendą i dostawką 1200 / 600 / 735
	2

	KM
	kontener mobilny 416 / 574 / H607
	9

	KW
	kontener 416 / 600 / H735
	12

	SA1
	szafa aktowa 798 / 440 / H2190
	30

	SP1
	szafa aktowa przesuwna 1200 / 440 / H732
	3

	SP2
	szafa aktowa przesuwna 1200 / 440 / H782
	6

	SP3
	szafa aktowa przesuwna 1600 / 440 / H782
	6

	SP4
	zamykana o wymiarach 1200 / 440 / H2190 mm (dzielona g/d)– górna część przesuwna z przegródkami na pocztę H-700 – 24 przegródki, dolna otwierana z półkami
	1

	SP5
	szafka aktowa wisząca przesuwna 1600/440/H400
	1

	SZZ
	szafa zabudowa zlewozmywaka 600 / 600 / 2190
	1

	SPL
	szafa aktowa przesuwna 1200 / 440 / H782 front lakier
	4

	SU1
	szafa ubraniowa front prawy lub lewy 598 / 440 / H2190
	13

	SUL
	szafa ubraniowa 798 / 440 / H2190 front lakier
	1

	SPO
	szafa „pocztowa” otwierana 600x500x H1400 dzielona z przegródkami na pocztę (10) , na nóżkach (200) 
	2

	SPO
	szafa „pocztowa” otwierana 600x500x H1400 dzielona z przegródkami na pocztę (4) , na nóżkach (200) 
	1

	
	mównica
	1

	
	półka 180x157/68/ 18 mm
	2

	
	półka 182x152/68/ 18 mm
	2

	
	półka 146/72/ 18 mm
	2

	
	wieszak ubraniowy ścienny
	1


1

