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1. Uwagi ogólne

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania
i odbioru robót budowlanych w związku z realizacją inwestycji zgodnej z dokumentacją projektową.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót
budowlanych wymienionych zawartych z dokumentacji projektowej.

1.3. Zakres robót objętych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem
robót tynkarskich.

1.4.  Określenia podstawowe
Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 1.4.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 1.5.

2. MATERIAŁY

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania  dotyczące  materiałów,  ich  pozyskiwania  i  składowania,  podano w SST B-00  Wymagania
ogólne pkt 2.

2.2. Zgodność materiałów z dokumentacją projektową
Wszystkie materiały użyte przy wykonywaniu robót powinny być zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej
oraz spełniać wymagania odpowiednich norm i posiadać stosowne aprobaty techniczne.

2.3. Warunki przechowywania materiałów i wyrobów
Materiały  i  wyroby  powinny  być  przechowywane  i  magazynowane  zgodnie  z  instrukcją  producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentów odniesienia tj. norm bądź aprobat technicznych.

2.4. Materiały użyte przy wykonywaniu robót tynkarskich

• Woda wg PN-EN 1008:2004.

• Piasek wg PN-EN 13139:2003.
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• Gips  tynkarski,  gładź  gipsowa,  spełniający  wymagania  normy  PN-EN  13279-2:2006  oraz  PN-B-
10110:2005 oraz posiadać odpowiednie atesty.

• Zaprawa cementowo-wapienna tynkarska maszynowa i  do  wykonywania  ręcznego powinna spełniać
wymagania normy PN-EN 998-1:2012 oraz posiadać odpowiednie atesty.

• Płyty gipsowo-kartonowe zgodne z wymaganiami normy PN-EN 520+A1:2012.

2.7. Masa szpachlowa
Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy, do wykonywania połączeń między płytami gipsowo-kartonowymi
oraz  spoin  narożnych  i  obwodowych  powinny  być  stosowane  gipsowe  masy  szpachlowe  przeznaczone
do spoinowania. Do końcowego szpachlowania płyt powinna być stosowana masa szpachlowa przeznaczona
do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych określają instrukcje producentów
dla poszczególnych wyrobów.

2.8. Profile stalowe zimnogięte
Do wykonania rusztów ścian, okładzin ścian powinny być stosowane kształtowniki zimnogięte z blachy stalowej,
ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:
1997.  Kształtowniki  stalowe  powinny  być  powierzchniowo  zabezpieczone  przed  korozją  powłoką  cynkową
(nanoszoną ogniowo).

Akcesoria stalowe służące do łączenia kształtowników konstrukcji nośnej z podłożem i między sobą oraz inne
niezbędne materiały:

• łączniki wzdłużne,

• uchwyty bezpośrednie długie,

• uchwyty bezpośrednie krótkie,

• kołki rozporowe plastikowe, metalowe,

• kołki szybkiego montażu,

• kołki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny być wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagań jak dla kształtowników stalowych.

• Taśmy spoinowe:  z  włókna  szklanego,  samoprzylepna  z  włókna  szklanego,  perforowana  papierowa
– do wzmacniania spoin między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin narożnych i obwodowych,

• uszczelki,

• płyty z wełny mineralnej powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-EN 13162:2013-05.

3. SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 3.2. Sprzęt do wykonywania
robót.

3.2. Sprzęt do wykonywania robót
Wykonawca  jest  zobowiązany  do  używania  takiego  sprzętu  i  narzędzi,  które  nie  spowodują  niekorzystnego
wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 4.

4.2. Wymagania szczegółowe
Transport  materiałów  odbywa  się  w  sposób  zabezpieczający  je  przed  przesuwaniem  podczas  jazdy,
uszkodzeniem  mechanicznym  zawilgoceniem  i  zniszczeniem,  w  sposób  określony  w  instrukcji  producenta
i dostosowany do polskich przepisów przewozowych. Rozładunek materiałów ręcznie lub mechanicznie.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 5.

5.1.1. Wykonanie tynków
Sposoby wykonania  tynków zwykłych jedno- i  wielowarstwowych powinny być zgodne z danymi  określonymi
w tabl. 4 normy PN-70/B-10100. Grubości tynków zwykłych w zależności od ich kategorii oraz od rodzaju podłoża
lub podkładu powinny być zgodne z normą PN-70/B-10100.

5.2. Warunki przystąpienia do robót

• Przed przystąpieniem do wykonania robót tynkarskich powinny być zakończone wszystkie roboty stanu
surowego,  roboty  instalacyjne  podtynkowe,  zamurowane  przebicia  i  bruzdy,  wykonane  podkłady
przewidziane w dokumentacji projektowej.

• Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. po upływie
4-6 miesięcy od zakończenia stanu surowego.

• Bez  specjalnych  środków  zabezpieczających  prace  tynkarskie  w  warunkach  zimowych  mogą  być
wykonywane tylko  wtedy,  gdy temperatura  powietrza,  materiałów oraz podłoża  tynku jest  nie  niższa
niż +5°C pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek temperatury poniżej 0°C. W niektórych
przypadkach, określonych we wskazówkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne może stać się
zachowanie wyższych temperatur minimalnych.

• Przy tynkowaniu wewnętrznych powierzchni,  które nie posiadają jeszcze zewnętrznej izolacji  cieplnej
należy  zwrócić  uwagę  na  możliwość  gwałtownego  obniżenia  temperatury  tynkowanego  elementu
w warunkach zimowych.

• Wilgotność względna powietrza przy wykonywaniu tynków nie może przekraczać 80%.

• Przy wykonywaniu wyprawy tynkarskiej na powierzchni tynku należy zachować minimalny czas przerwy
technologicznej, dostosowany do warunków pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krótszy niż 3 tygodnie,
o ile wskazówki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowią inaczej.

5.3. Podłoża pod tynki cementowo-wapienne
Podłożem może być powierzchnia bezpośrednio przeznaczona do otynkowania lub podkład, na który nakłada się
wyprawę.
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5.4. Podłoża pod gładzie gipsowe
Podłożem  może  być  powierzchnia  bezpośrednio  otynkowane  tynkiem  gipsowym  lub  inny  zaakceptowanym
przez Inżyniera.

5.5. Wykonanie tynków cementowo-wapiennych
Rodzaj i typ tynku a także wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej określone są w dokumentacji projektowej.
Tynki  mogą być jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe). Grubość tynków wynosi od 1 do 1,5 cm.
Przy  wykonywaniu  tynków  należy  bezwzględnie  przestrzegać  instrukcji  producenta  mieszanki  tynkarskiej
w  zakresie  przygotowania  podłoża  i  masy  tynkarskiej,  a  także  warunków  nakładania  masy  tynkarskiej
oraz jej pielęgnacji. Ponadto przy wykonywaniu tynków należy przestrzegać następujących zasad ogólnych:

• mieszankę  tynkarską  dobierać  tak,  by  zapewnić  zgodność  założonej  w  dokumentacji  projektowej
grubości tynku i jego poszczególnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej
mieszanki tynkarskiej,

• obowiązkowo  stosować  technikę  wykonywania  i  reżimy  technologiczne  (np.  minimalne  przerwy
technologiczne)  oraz  sposób  obrobienia  tynku  zgodne  z  procedurami  wykonawczymi  zawartymi  we
wskazówkach producenta mieszanki tynkarskiej, profile tynkarskie dobierać odpowiednio do ich przyszłej
funkcji (profile narożnikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzględnieniem zgodności
materiału z którego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

• nie dopuszczać do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami narożnikowymi,

• elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadzać równomiernie na całym obwodzie,

• w miejscach narażonych na pęknięcia zakładać siatkę,

• nacięcia  tynku  („kontrolowane  pęknięcia”)  wykonywać  przed  przystąpieniem  do  ostatniego  etapu
wykończenia  tynku  np.  zacierania,  wygładzania;  na  ścianach  wewnętrznych  nacięcia  tynku
są  niedozwolone  Ewentualne  zbrojenie  tynku  siatką  należy  wykonywać  zgodnie  z  wymagania
min dokumentacji projektowej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

• świeże tynki wewnętrzne w okresie letnim powinny być chronione przed zbyt intensywnym działaniem
promieni słonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

• tynki wewnętrzne, po ich nałożeniu, powinny mieć zapewnioną dobrą wentylację.

5.6. Wykonanie gładzi gipsowych
Gładzie gipsowe należy wykonać zgodnie z instrukcją podaną przez producenta. Przygotowanie podłoża przed
wykonaniem  gładzi  gipsowych  polega  na  oczyszczeniu  z  substancji  tłuszczowych  i  powłok  malarskich,
odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszającym nasiąkliwość i wzmacniającym powierzchniowo podłoże.
Nakładanie  gładzi  należy wykonywać pacą stalową nierdzewną.  Na ścianach  wykonujemy gładź,  zaczynając
określoną szerokością od posadzki do góry w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubość jednej warstwy gładzi
wynosi  minimum  2  mm.  Wykończenie  gładzi  gipsowych  wykonujemy  po  jej  całkowitym  wyschnięciu.  Gładź
wykańczamy poprzez wstępne przeszlifowanie ręczne na całej powierzchni drobnoziarnistym papierem ściernym
albo specjalną siateczką do szlifowania nr 100, a następnie doprowadzamy do idealnej gładzi szlifując siateczką
nr 180.

5.7. Ścianki i obudowy z płyt GK
Ruszt metalowy pod okładziny gipsowo-kartonowe można wykonać na kilka sposobów:

• przy użyciu profili stosowanych do budowy ścian działowych, bez kontaktu z osłanianą ścianą,

• z użyciem ściennych profili „U” umocowanych do podłoża uchwytami typu ES,

• przy użyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podłoża elementami łączącymi typu ES.

Do mocowania profili najlepiej użyć specjalnych kołków rozporowych, tzw. do szybkiego montażu. Otwory na nie
wierci  się  w podłożu przez profil,  a  kołki  wbija  młotkiem.  Do montowania  płyt  g-k  używa się  blachowkrętów
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średnicy  3,5,  długości  25  mm.  Wprowadza  się  je  co  najmniej  1-1,5  cm  od  brzegu  płyty,  w  odstępach  nie
większych  niż  25  cm.  W  wypadku  płyt  g-k  łeb  wkręta  powinien  być  lekko  zagłębiony  w  kartonie.  Wkręt
wprowadzony  nieprawidłowo  (zbyt  płytko  lub  za  głęboko,  krzywo,  z  wykruszeniem  materiału  wokół)  trzeba
usunąć, a płytę zamocować wprowadzonym poprawnie. Przy mocowaniu płyt g-k do rusztu zachowujemy ogólną
zasadę, że spoiny muszą się mijać – zarówno w obrębie każdej ze stron, jak i  na jednej względem drugiej.
Wzdłużne  krawędzie  płyt  g-k  są  fabrycznie  przystosowane do  łączenia,  poprzeczne  nie.  Trzeba  je  do  tego
sfazować – nożem lub strugiem kątowym ściąć je ukośnie pod kątem około 30° do 2/3 grubości. Na styku dwóch
takich  krawędzi  powstaje  bruzda  o  przekroju  trójkątnym.  Płyty  montuje  się,  ustawiając  je  pionowo.  Celem
polepszenia  własności  cieplnych  i  akustycznych  przegrody  w przestrzeń  między  konstrukcją  stalową wkłada
się  wełnę  mineralną.  Wykończenie  ściany  z  płyt  gipsowo-kartonowych  polega  na  tym,  że  specjalną  masą
szpachlową pokrywamy styki płyt i ukrywamy łby wkrętów.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 6.

6.2.
Kontrola jakości polega na ocenie wykonanych robót zgodnie z wytycznymi Inwestora, dokumentacji technicznej
oraz SST i stwierdzenie braku zagrożeń w miejscu prowadzonych robót.

6.3. Ogólne wymagania kontroli jakości tynków
Kontrola jakości tynków polega na stwierdzeniu zgodności ich wykonania z dokumentacją techniczną. Minimalna
wymagana  przyczepność  tynku  do  podłoża  wynosi  0,025  MPa  Dopuszczalne  odchylenia  dla  tynków
wewnętrznych III kat.:

• odchylenie powierzchni tynku od płaszczyzny i krawędzi od linii prostej nie większej niż 3 mm i w liczbie
nie większej niż 3 na długość łaty kontrolnej 2 m,

• odchylenie powierzchni i krawędzi:

◦ od kierunku pionowego: nie większe niż 2 mm/m i ogółem nie więcej niż 4 mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokości i nie więcej niż 6 mm w pomieszczeniach wyższych, od kierunku poziomego:
nie większe niż 3 mm/m i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej powierzchni między przegrodami
pionowymi,

• odchylenia  przecinających  się  płaszczyzn  od  kąta  przewidzianego  w  dokumentacji:  nie  większy
niż 3 mm/m,

• odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm

• miejscowe nierówności o szerokości i głębokości 1 mm i długości do 50 mm w liczbie 3 na 10 m2 tynku,

Niedopuszczalne jest występowanie następujących wad:

• wypryski i spęcznienia wskutek obecności cząstek wapna niegaszonego,

• pęknięcia powierzchni,

• wykwity soli w postaci nalotu, trwałe

• zacieki na powierzchni, odparzenia,

• odstawanie od podłoża.

6.4. Metody przeprowadzania badań robót tynkarskich w czasie odbioru robót

• Sprawdzenie przyczepności tynku do podłoża należy przeprowadzać metodą podaną w PN-85/B-04500.
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Jako badania orientacyjne dopuszcza się stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym młotkiem
(brak głuchego odgłosu świadczy o dobrej przyczepności). W przypadku tynków gipsowych sprawdzenie
należy wykonać na tynkach suchych i po ich zwilżeniu wodą.

• Przyczepność  międzywarstwową  tynków  wielowarstwowych  należy  sprawdzić  za  pomocą  przyrządu
zwanego  młotkiem  Baronnie’go  metodą  kwadracikowania,  tj.  próba  krzyżowego  nacinania  wyprawy
i poddania jej  uderzeniom stempla o ciężarze 250 gramów przy badaniu po 7 dniach od wykonania
tynków,  a  co  najmniej  500  gramów – po  28  dniach.  Brak  wypadania  kwadracików pod uderzeniem
świadczy o dostatecznej przyczepności.

• Sprawdzenie  odporności  tynków  na  uszkodzenia  mechaniczne  należy  przeprowadzać  młotkiem
Baronnie’go metodą kwadracikowania jak w pkt. 6.5. niniejszej SST.

• Sprawdzenie grubości tynków.

• Sprawdzenie  wyglądu  i  innych  właściwości  powierzchni  otynkowanych.  Wygląd  powierzchni
otynkowanych  (barwa,  obecność  wykwitów,  spękań  itp.)  należy  sprawdzić  za  pomocą  oględzin
zewnętrznych. Gładkość powierzchni oraz brak pylenia należy sprawdzać przez potarcie tynku dłonią.

• Sprawdzenie  prawidłowości  wykonania  powierzchni  i  krawędzi  tynków  należy  przeprowadzić
wg PN-70/B-10100.

• Sprawdzenie wykończenia tynków na narożach i obrzeżach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
należy przeprowadzić wzrokowo oraz przez pomiar równocześnie z

6.5.
Częstotliwość oraz zakres badań płyt  gipsowo-kartonowych powinna być zgodna z PN-B-79405 „Wymagania
dla płyt gipsowo-kartonowych”. W szczególności powinna być oceniana:

• równość powierzchni płyt,

• narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń),

• wymiary płyt (zgodne z tolerancją),

• wilgotność i nasiąkliwość,

obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt.

6.6.
Warunki badań płyt gipsowo-kartonowych i innych materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Zamawiającego.

7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 7.

7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów
Jednostka obmiarowa powinna być zgodna z przedmiarem robót.
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8. ODBIÓR ROBÓT

8.1. Ogólne zasady odbioru robót
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 8.

8.2.
Roboty  uznaje  się  za  wykonane  zgodnie  z  dokumentacją  projektową,  ST  i  wymaganiami  Inżyniera,  jeżeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji według punktu 6 dały wyniki pozytywne.

8.3. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu
Przy robotach związanych z wykonywaniem wykładzin i  okładzin elementem ulegającym zakryciu są podłoża.
Odbiór podłóż musi być dokonany przed rozpoczęciem robót wykładzinowych i okładzinowych.

Jeżeli  wszystkie  pomiary  i  badania  dały  wynik  pozytywny  można  uznać  podłoża  za  wykonane  prawidłowo
tj. zgodnie z dokumentacją i ST i zezwolić do przystąpienia do robót wykładzinowych.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
Podstawę płatności określa umowa z Wykonawcą o roboty budowlane.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ceny jednostkowe zgodna z pkt 7.2 SST obejmuje:

• dostarczenie materiałów,

• zabezpieczenie  stolarki  okiennej  i  drzwiowej  oraz  innych  elementów  przed  zanieczyszczeniem
i uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynków,

• przygotowanie podłoża, gruntowanie podłoża,

• wykonanie ścianek obudowy z płyt gipsowo-kartonowych,

• wykonanie tynków cementowo-wapiennych oraz wykonanie gładzi gipsowych,

• wykonanie sufitów podwieszanych z płyt GK ,

• montaż listew narożnych,

• wykonanie niezbędnych badań i pomiarów,

• posprzątanie stanowisk roboczych.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1. Normy

• PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczące zapraw do murów -- Część 1: Zaprawa tynkarska

• PN-EN 1015-12:2002 Metody badań zapraw do murów -- Część 12: Określenie przyczepności do 
podłoża stwardniałych zapraw na obrzutkę i do tynkowania
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• PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narożniki i listwy podtynkowe -- Definicje, wymagania i metody 
badań -- Część 1: Tynki wewnętrzne

• PN-EN 13279-2:2006 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe – Część 2: Metody badań.

• PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie – Zasady wykonywania i wymagania 
techniczne.

• PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

• PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena 
przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu.

• PN-EN 520+A1:2012 Płyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badań
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