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1. Uwagi ogolne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogolne dotyczace wykonania
i odbioru rob6t budowlanych w zwigzku z realizacjg inwestycji zgodnej z dokumentacjg projektowa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji robét
budowlanych wymienionych zawartych z dokumentacji projektowe;.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
robot tynkarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST B-00 Wymagania ogdlne pkt 1.4.

1.5. Og6lne wymagania dotyczgce robot
Ogdine wymagania dotyczgce robét podano w SST B-00 Wymagania ogolne pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-00 Wymagania
ogolne pkt 2.

2.2. Zgodnos$¢ materiatéw z dokumentacjg projektowg

Wszystkie materiaty uzyte przy wykonywaniu robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej
oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiada¢ stosowne aprobaty techniczne.

2.3. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow

Materiaty i wyroby powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.

2.4. Materiafy uzyte przy wykonywaniu rob6t tynkarskich
« Woda wg PN-EN 1008:2004.
*  Piasek wg PN-EN 13139:2003.
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+ Gips tynkarski, gtadz gipsowa, spetniajagcy wymagania normy PN-EN 13279-2:2006 oraz PN-B-
10110:2005 oraz posiada¢ odpowiednie atesty.

+ Zaprawa cementowo-wapienna tynkarska maszynowa i do wykonywania recznego powinna spetnia¢
wymagania normy PN-EN 998-1:2012 oraz posiada¢ odpowiednie atesty.

+  Plyty gipsowo-kartonowe zgodne z wymaganiami normy PN-EN 520+A1:2012.

2.7. Masa szpachlowa

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy, do wykonywania potgczer miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi
oraz spoin naroznych i obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone
do spoinowania. Do koricowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona
do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje producentéw
dla poszczegoinych wyrobow.

2.8. Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow $cian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej,
ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:
1997. Ksztattowniki stalowe powinny byé powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powiokg cynkowa
(nanoszong ogniowo).

Akcesoria stalowe stuzgce do tgczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podiozem i miedzy sobg oraz inne
niezbedne materiaty:

*  faczniki wzdtuzne,
* uchwyty bezpos$rednie diugie,
* uchwyty bezposrednie krotkie,
+  kofki rozporowe plastikowe, metalowe,
+  kofki szybkiego montazu,
+  kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikdw stalowych.

+ Tasmy spoinowe: z wiokna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa
— do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

* uszczelki,

*  plyty z wetny mineralnej powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13162:2013-05.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST B-00 Wymagania ogdlne pkt 3.2. Sprzet do wykonywania
robot.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00 Wymagania ogélne pkt 4.

4.2. Wymagania szczegétowe

Transport materiatdbw odbywa sie w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, w sposéb okreslony w instrukcji producenta
i dostosowany do polskich przepiséw przewozowych. Roztadunek materiatéw recznie lub mechanicznie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robot
Ogdline zasady wykonania robdt podano w SST B-00 Wymagania ogoine pkt 5.

5.1.1. Wykonanie tynkéw

Sposoby wykonania tynkdw zwykiych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi
w tabl. 4 normy PN-70/B-10100. Grubosci tynkdw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza
lub podktadu powinny byé zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkarskich powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady
przewidziane w dokumentacji projektowe;j.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murdw tj. po uptywie
4-6 miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

Bez specjalnych $rodkdw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych mogg byé
wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatow oraz podtoza tynku jest nie nizsza
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektorych
przypadkach, okreslonych we wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze stac sie
zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze zewnetrznej izolacji cieplnej
nalezy zwréci¢ uwage na mozliwosC gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu
w warunkach zimowych.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw nie moze przekracza¢ 80%.

Przy wykonywaniu wyprawy tynkarskiej na powierzchni tynku nalezy zachowaé minimalny czas przerwy
technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krétszy niz 3 tygodnie,
o ile wskazdwki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inaczej.

5.3. Podloza pod tynki cementowo-wapienne

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na ktéry naktada sie
wyprawe.

I /LA Architektura — Autorska pracowania architektoniczna i projektowa

ul. Topolowa 6 // 62-068 Rostarzewo // kontakt@alia-arch.pl // tel. 881-967-865



5.4. Podloza pod gfadzie gipsowe

Podtozem moze by¢é powierzchnia bezposrednio otynkowane tynkiem gipsowym lub inny zaakceptowanym
przez Inzyniera.

5.5. Wykonanie tynkow cementowo-wapiennych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg w dokumentacji projektowe;.
Tynki moga by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe). Grubo$¢ tynkéw wynosi od 1 do 1,5 cm.
Przy wykonywaniu tynkdw nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej
w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkdéw naktadania masy tynkarskie;
oraz jej pielegnacji. Ponadto przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad ogélnych:

* mieszanke tynkarskg dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodno$¢ zatozonej w dokumentacji projektowej
grubosci tynku i jego poszczegdinych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej
mieszanki tynkarskiej,

+ obowigzkowo stosowa¢ technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy
technologiczne) oraz sposdb obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we
wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej, profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przyszie;
funkgji (profile naroznikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosci
materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

* nie dopuszczac do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi,
+ elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ réwnomiernie na catym obwodzie,
* W miejscach narazonych na pekniecia zaktadac siatke,

* naciecia tynku (,kontrolowane peknigecia”) wykonywac przed przystgpieniem do ostatniego etapu
wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na $cianach wewnetrznych naciecia tynku
sg niedozwolone Ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymagania
min dokumentacji projektowej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

+  Swieze tynki wewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym dziataniem
promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

+  tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.

5.6. Wykonanie gtadzi gipsowych

Gladzie gipsowe nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjg podang przez producenta. Przygotowanie podtoza przed
wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z substancji ttuszczowych i powtok malarskich,
odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajgcym nasigkliwo$¢ i wzmacniajgcym powierzchniowo podtoze.
Naktadanie gtadzi nalezy wykonywa¢ pacg stalowg nierdzewng. Na $cianach wykonujemy gtadz, zaczynajgc
okreslong szerokoscig od posadzki do gory w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubo$¢ jednej warstwy gtadzi
wynosi minimum 2 mm. Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnieciu. Gtadz
wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem $ciernym
albo specjalng siateczkg do szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujgc siateczkg
nr 180.

5.7. Scianki i obudowy z plyt GK
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac¢ na kilka sposobdw:
«  przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang,
+  z uzyciem Sciennych profili ,U” umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,
«  przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami fgczacymi typu ES.

Do mocowania profili najlepiej uzy¢ specjalnych kotkéw rozporowych, tzw. do szybkiego montazu. Otwory na nie
wierci sie w podtozu przez profil, a kotki wbija miotkiem. Do montowania ptyt g-k uzywa sie blachowkretéw
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$rednicy 3,5, dtugosci 25 mm. Wprowadza sie je co najmniej 1-1,5 cm od brzegu ptyty, w odstepach nie
wiekszych niz 25 cm. W wypadku ptyt g-k teb wkreta powinien byé lekko zagtebiony w kartonie. Wkret
wprowadzony nieprawidtowo (zbyt ptytko lub za gteboko, krzywo, z wykruszeniem materiatu wokét) trzeba
usungc, a ptyte zamocowac¢ wprowadzonym poprawnie. Przy mocowaniu ptyt g-k do rusztu zachowujemy ogélng
zasade, ze spoiny muszg sie mija¢ — zaréwno w obrebie kazdej ze stron, jak i na jednej wzgledem drugiej.
Wzdituzne krawedzie piyt g-k sg fabrycznie przystosowane do taczenia, poprzeczne nie. Trzeba je do tego
sfazowaé — nozem lub strugiem katowym $cig¢ je ukosnie pod katem okoto 30° do 2/3 grubosci. Na styku dwdch
takich krawedzi powstaje bruzda o przekroju tréjkatnym. Plyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo. Celem
polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy konstrukcjg stalowg wktada
sie wetne mineralng. Wykonczenie $ciany z ptyt gipsowo-kartonowych polega na tym, Ze specjalng masg
szpachlowg pokrywamy styki ptyt i ukrywamy toy wkretdw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robot
OgolIne zasady kontroli jakosci robét podano w SST B-00 Wymagania ogdlne pkt 6.

6.2.

Kontrola jako$ci polega na ocenie wykonanych rob6t zgodnie z wytycznymi Inwestora, dokumentacji technicznej
oraz SST i stwierdzenie braku zagrozeh w miejscu prowadzonych robét.

6.3. Ogolne wymagania kontroli jakoSci tynkow

Kontrola jakosci tynkdéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczng. Minimalna
wymagana przyczepnos¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa Dopuszczalne odchylenia dla tynkow
wewnetrznych Il kat.:

+ odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wigkszej niz 3 mm i w liczbie
nie wiekszej niz 3 na dtugo$c¢ taty kontrolnej 2 m,

+ odchylenie powierzchni i krawedzi:

o od kierunku pionowego: nie wieksze niz 2 mm/m i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych, od kierunku poziomego:
nie wieksze niz 3 mm/m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi,

* odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji: nie wiekszy
niz 3 mm/m,

+ odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm

*  miejscowe nierownosci o szerokosci i gtebokosci 1 mm i dtugosci do 50 mm w liczbie 3 na 10 m2 tynku,
Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujgcych wad:

+ wypryski i specznienia wskutek obecno$ci czastek wapna niegaszonego,

*  pekniecia powierzchni,

+  wykwity soli w postaci nalotu, trwate

+  zacieki na powierzchni, odparzenia,

* odstawanie od podtoza.

6.4. Metody przeprowadzania badan robot tynkarskich w czasie odbioru robot
+  Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-04500.
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Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem
(brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkdw gipsowych sprawdzenie
nalezy wykonac¢ na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.

*  Przyczepno$¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu
zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy
i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykonania
tynkéw, a co najmniej 500 gramdéw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem
$wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

+  Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem
Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.5. niniejszej SST.

+  Sprawdzenie grubosci tynkdw.

+ Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢é za pomocg ogledzin
zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdza¢ przez potarcie tynku dfonia.

+ Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢
wg PN-70/B-10100.

+  Sprawdzenie wykonczenia tynkow na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczes$nie z

6.5.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan piyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,\Wymagania
dla ptyt gipsowo-kartonowych”. W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:
*  rédwnos¢ powierzchni piyt,
* narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
¢ wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),
+  wilgotnos¢ i nasigkliwosc,
obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia piyt.
6.6.
Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Zamawiajgcego.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST B-00 Wymagania ogdlne pkt 7.

7.2. Zasady okreslania iloSci robot i materiatlow

Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem robot.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
OgdlIne zasady odbioru robét podano w SST B-00 Wymagania ogélne pkt 8.

8.2.

Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidiowo
tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robét wyktadzinowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci

Podstawe ptatnosci okresla umowa z Wykonawcg o roboty budowlane.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ceny jednostkowe zgodna z pkt 7.2 SST obejmuije:

dostarczenie materiatow,

zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementdw przed zanieczyszczeniem
i uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkdw,

przygotowanie podtoza, gruntowanie podtoza,

wykonanie Scianek obudowy z ptyt gipsowo-kartonowych,

wykonanie tynkdw cementowo-wapiennych oraz wykonanie gtadzi gipsowych,
wykonanie sufitéw podwieszanych z ptyt GK,

montaz listew naroznych,

wykonanie niezbednych badan i pomiaréw,

posprzatanie stanowisk roboczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
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PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczgce zapraw do murow -- Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw -- Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania
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*  PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe -- Definicje, wymagania i metody
badan -- Czes$¢ 1: Tynki wewnetrzne

*  PN-EN 13279-2:2006 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Cze$¢ 2: Metody badan.

*  PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie — Zasady wykonywania i wymagania
techniczne.

*  PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

*  PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

+  PN-EN 520+A1:2012 Piyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan

I /LA Architektura — Autorska pracowania architektoniczna i projektowa
ul. Topolowa 6 // 62-068 Rostarzewo // kontakt@alia-arch.pl // tel. 881-967-865



	
	Numer SST: B-01
	1. Uwagi ogólne
	1. WSTĘP
	1.1. Przedmiot SST
	1.2. Zakres stosowania SST
	1.3. Zakres robót objętych SST
	1.4. Określenia podstawowe
	1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

	2. MATERIAŁY
	2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
	2.2. Zgodność materiałów z dokumentacją projektową
	2.3. Warunki przechowywania materiałów i wyrobów
	2.4. Materiały użyte przy wykonywaniu robót tynkarskich
	2.7. Masa szpachlowa
	2.8. Profile stalowe zimnogięte

	3. SPRZĘT
	3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
	3.2. Sprzęt do wykonywania robót

	4. TRANSPORT
	4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
	4.2. Wymagania szczegółowe

	5. WYKONANIE ROBÓT
	5.1. Ogólne zasady wykonania robót
	5.1.1. Wykonanie tynków

	5.2. Warunki przystąpienia do robót
	5.3. Podłoża pod tynki cementowo-wapienne
	5.4. Podłoża pod gładzie gipsowe
	5.5. Wykonanie tynków cementowo-wapiennych
	5.6. Wykonanie gładzi gipsowych
	5.7. Ścianki i obudowy z płyt GK

	6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
	6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
	6.2.
	6.3. Ogólne wymagania kontroli jakości tynków
	6.4. Metody przeprowadzania badań robót tynkarskich w czasie odbioru robót
	6.5.
	6.6.

	7. OBMIAR ROBÓT
	7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
	7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów

	8. ODBIÓR ROBÓT
	8.1. Ogólne zasady odbioru robót
	8.2.
	8.3. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu

	9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
	9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
	9.2. Cena jednostki obmiarowej

	10. PRZEPISY ZWIĄZANE
	10.1. Normy




