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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
nr VIII
roboty z laminatu HPL

Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych z
montazem kabin 1 §cianek z laminatéw HPL przewidzianych do wykonania w ramach robot
budowlanych przy remoncie sanitariatow oraz remoncie posadzek w salach lekcyjnych w
Liceum Ogolnoksztatlcagcym przy ul. Gimnazjalnej w Nowej Soli (wojewodztwo lubuskie,
gmina Nowa Sol).

Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie wszystkich robdt i montaz wszystkich elementow opisanych
ponizej, przewidzianych w dokumentacji projektowej. Obejmujg prace zwigzane z dostawa
materialow, wykonawstwem i wykonczeniem robot, wykonywanych na miejscu.

Uzyte w dokumentacji ( lub przedmiarach) nazwy wyrobow i elementow, ktore wskazuja
lub mogtyby kojarzy¢ si¢ z producentem lub firmg nie majg na celu preferowania wyrobu
lub materiatu danego producenta, lecz wskazanie na wyrdb, material lub element, ktory
powinien posiada¢ cechy, parametry techniczne i technologiczne (w czasie wbudowania 1
eksploatacji) nie gorsze od podanych w dokumentacji. Podane typy i wlasciwe im cechy
mog3 jedynie stuzy¢ do lepszego doboru zamiennikow.

Zakres robot objetych specyfikacja
W ramach prac remontowych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot zwigzanych z
wymiang lub montazem elementéw wyposazenia:
montaz kabin ustgpowych z ptyt HPL
montaz $cianek pisuarowych z laminatu HPL
Wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty zwigzane z montazem elementéw z laminatu
HPL jakie wystepuja przy realizacji umowy.

Wymagania ogolne
Dostawca ma dostarczy¢ elementy wyposazenia, wnie$¢ je do pomieszczen, rozpakowac,
zmontowac¢, ustawi¢ w wyznaczonym miejscu, zamontowac trwale odpowiednimi
elementami mocujacymi, na ktdre przedstawi atesty a montaz wykonajg osoby z
odpowiednim do$wiadczeniem, opakowanie zabra¢ 1 zagospodarowa¢ we wlasnym zakresie.

Materialy
Materialty budowlane wykorzystywane w trakcie robdt powinny spetnia¢ wymogi

obowigzujacych norm przedmiotowych oraz posiada¢ stosowne aprobaty techniczne, atesty,
certyfikaty (w tym certyfikat na znak bezpieczenstwa).
Zastosowane materialy powinny spelnia¢ wymogi Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.
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Na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Zastosowane wyposazenie powinno by¢ wysokiej jakosci 1 spetnia¢ minimalne wymagania
zawarte w niniejszej specyfikacji.

Kabiny ustepowe i Scianki pisuarowe

Ptyty HPL:

e plyty z laminatu kompaktowego HPL o grubo$ci 12mm

* plyty ze standardowego laminatu kompaktowego dekoracyjnego HPL, ktore
powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 438-1:2006 i PN-EN 438-4:20006,

* montaz do $cian za pomocg ksztattownikow aluminiowych anodowanych na kolor
naturalny, przykrecanych do $cian

* wsporniki ze stali nierdzewnej, systemowe, o regulowanej wysokosci, zapewniajace
przeswit pomiedzy dolna krawedzig ptyty a posadzkg min. 15cm

* kolor plyt - szary,

* przykltadowy wybdr materiatu (nazwa firmy podana dla orientacji wykonawcy w
celu wyboru materialu o zblizonym wygladzie 1 wtasciwosciach): kabiny WC z ptyt
laminowanych firmy Alsanit.

« Sciany i skrzydta kabin higieniczno-sanitarnych powinny posiadaé powierzchnie
zmywalne i odporne na dziatanie wilgoci.

e Uszczelki powinny by¢ wykonane z elastomeru termoplastycznego TPS i
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12365-1:2006.

Przegroda pisuarowa, wykonana z plyty z laminatu kompaktowego HPL, grubosci min.
12mm, powinny spetnia¢ wymagania dotyczace odpornosci na uderzenia cialem migkkim 1
ciatem twardym, okreslone w ETAG nr 003 w zakresie przeznaczonym dla IV kategorii
uzytkowania.

Sciana boczna kabiny, wykonana z plyty z laminatu kompaktowego HPL, grubosci 10-12
mm, powinna spelnia¢ wymagania dotyczace odpornosci na uderzenia w zakresie
przeznaczonym dla II kategorii uzytkowania.

Sciany i przegrody w badaniu nie powinny ulec zniszczeniu oraz nie powinno wystapi¢
przebicie oraz inne niebezpieczne uszkodzenie.

Zmontowana kabina higienicznosanitarna oraz przegroda pisuarowa powinny by¢ odporne
na utrat¢ funkcjonalnos$ci od trzykrotnego uderzenia ciatem migkkim i ciezkim (workiem o
masie 50 kg) z energiag 120 Nm oraz ciatem twardym (stalowa kulg o masie 0,5 kg) z energia
6 Nm. Kabina po badaniu nie powinna utraci¢ swej funkcjonalno$ci oraz mozliwos$ci
otwierania drzwi.

Maksymalne odksztalcenie trwale nie powinno przekroczy¢ 5 mm.

W przegrodach pisuarowych i kabinach higienicznosanitarnych nie powinny wystepowac
ostre lub tnagce krawedzie.

Ksztattowniki aluminiowe:

* Ksztattowniki aluminiowe powinny by¢ wykonywane ze stopow aluminium serii
6000 — AIMgSi wg normy PN-EN 573-3:2010 (stopy aluminium EN-AW 6005A i
EN-AW 6063 lub inne o nie gorszych wiasciwos$ciach technicznych).

*  Wlasciwosci mechaniczne ksztaltownikéw aluminiowych powinny spehnia¢
wymagania okreslone w normach PN-EN 755-2:2010 1 PN-EN 12020-1:2010.

* Odchytki wymiarow 1 ksztatltu ksztaltownikéw nie powinny przekraczad
dopuszczalnych odchytek, okreslonych w normie PN-EN 12020-2:2010.

* Ksztattowniki powinny by¢ pokryte powlokami anodowymi tlenkowymi min.



grubosci 15 pm lub powloka lakierowa min. grubosci 50 um.

Okucia drzwiowe:
* W drzwiach kabin systemu ALSANIT powinny by¢ stosowane kompletne okucia
dostosowane do masy skrzydel oraz do obcigzen eksploatacyjnych.
* Okucia powinny speilnia¢ wymagania stosownych aprobat technicznych Iub
nastepujacych norm:
o zawiasy —normy PN-EN 1935:2003+AC:2005,
o zamki — normy PN-EN 12209:2005+AC:2006,
klamki, gatki, tarcze — normy PN-EN 1906:2010,
© zasuwy —normy PN-EN 12051:2002.

o

Ksztatt i wymiary drzwi:

*  Odchytki wymiarowe skrzydel od wymiar6w nominalnych nie powinny przekraczaé
odchytek dopuszczalnych dla klasy 2 tolerancji wg normy PN-EN 1529:2001.

* Odchytki od prostokatnosci narozy skrzydla nie powinny przekraczaé warto$ci
odchytek dopuszczalnych przewidzianych dla klasy 2 tolerancji wg normy PN-EN
1529:2001 i mierzonych zgodnie z normg PN-EN 951:2000 w odlegtosci 500 mm od
naroza.

* Odchytki od ptaskosci ogoélnej, wygiecia i wyboczenia skrzydta nie powinny
przekraczaé wartosci odchytek dopuszczalnych przewidzianych dla klasy 3 tolerancji
wg normy PN-EN 1530:2001.

* Odchytki od ptasko$ci miejscowej nie powinny by¢ wigksze od warto$ci
dopuszczalnej dla klasy 1 tolerancji wg normy PN-EN 1530:2001.

Ruch skrzydta przy otwieraniu 1 zamykaniu drzwi powinien by¢ plynny, bez zaciec i1
zahamowan. Wszystkie okucia powinny funkcjonowa¢ zgodnie ze swoim przeznaczeniem,
W sposob przewidziany przez instrukcje producenta.
Sity operacyjne nie powinny przekracza¢ nast¢pujacych wartosci:

* sita potrzebna do wprawienia w ruch skrzydta i1 utrzymania w ruchu — 50 N,

* moment potrzebny do otwarcia drzwi pokrettem — 0,5 Nm.

Odporno$¢ na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajace w ptaszczyznie skrzydta: skrzydto
drzwi poddane dzialaniu sity skupionej: 600 N (klasa 2 wg normy PN-EN 1192:2001) —
wykonane z ptyty HPL, dziatajacej w plaszczyznie skrzydta, powinno zachowa¢ sprawnos¢
dziatania. Nie powinno nastapi¢ uszkodzenie oraz naruszenie trwatosci jego zamocowania, a
odksztatcenia trwate nie powinny przekracza¢ 1,0 mm.

Wypehienie skrzydla nie powinno wykazywa¢ uszkodzen mechanicznych (ztamania,
przebicia lub peknigcia oktadzin, oklein itp.) wywotanych uderzeniem kuli stalowej o
srednicy 50 mm: z energig 3,0 J (klasa 2 wg normy PN-EN 1192:2001) — wykonane z plyty
HPL, w miejsca okreslone przez norm¢ PN-EN 950:2000. W wyniku ww. uderzen moga
wystgpi¢ wgniecenia o sredniej glebokosci nie wiekszej niz 1,0 mm, natomiast maksymalna
gleboko$é wgniecen nie moze przekracza¢ 1,5 mm. Srednia wartoéé $rednic ww. wglebien
nie powinna by¢ wigksza niz 20 mm. Dopuszcza si¢ powstanie w wyniku badan
pojedynczych uszkodzen powloki wykonczeniowe;.

Drzwi nie powinny wykazywa¢ zadnych uszkodzen mechanicznych w wyniku trzykrotnego
uderzenia ciatem migkkim 1 ciezkim o masie 30 kg: z energig 60 J (klasa 2 wg normy PN-
EN 1192:2001) — wykonane z plyty HPL, w wyznaczone miejsca, zarOwno od strony
otwierania jak i1 zamykania skrzydta, zgodnie z normg PN-EN 949:2000. Odksztatcenie



trwate skrzydta w miejscach uderzen, zmierzone jako réznica odchytek od ptaskosci przed i
po uderzeniach nie powinno przekracza¢ 2 mm.

Drzwi, po wykonaniu 100 000 cykli (klasa 5 wg normy PN-EN 12400:2004) otwierania 1
zamykania skrzydta, nie powinny wykazywac¢ uszkodzen i nieprawidtowosci w dziataniu.
Skrzydto drzwi powinno si¢ poruszaé bez zaci¢¢ i zahamowan w ruchu.

Wytrzymato$¢ na skrecanie statyczne: odksztalcenie trwate naroza drzwi, zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 1192:2001: dla klasy 2 wytrzymatosci — drzwi z plyty HPL,
powstale w wyniku obcigzenia silg skupiong 250 N, (zgodnie z normg PN-EN 948:2000),
nie powinno powodowac¢ uszkodzenia skrzydta oraz obnizy¢ wlasciwosci funkcjonalnych i
sprawnosci dziatania drzwi.

Sprzet

Rodzaj sprz¢tu uzytego do wykonania zadania pozostawia si¢ do decyzji wykonawcy po
uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacja umowy. Sprzet musi odpowiadaé przyjetej
technologii.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narze¢dzi, ktore nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw 1 wykonywanych robot oraz nie spowoduja
zagrozenia zdrowia i zycia pracownikow.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzg¢dzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robot i przepisdéw BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacjg umowy
zdyskwalifikowane 1 niedopuszczone do robot.

Transport i skladowanie

Informacje ogdlne

Dostawa wyposazenia odbywac si¢ bedzie samochodami skrzyniowymi lub innym $rodkiem
transportu. Zaladunek, transport i roztadunek nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami
BHP oraz przepisami o ruchu drogowym, w sposob bezpieczny oraz nie zagrazajacy zyciu i
zdrowiu ludzi.

Wyroby wchodzace w sktad zestawu nalezy transportowaé w sposob zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem lub zniszczeniem, zgodnie z wytycznymi producenta,
uwzgledniajgcymi wymagania przepisOw obowigzujacych w transporcie drogowym 1
kolejowym przy przewozeniu tego typu wyroboéw oraz z wymaganiami okre§lonymi w
normie PN-B-05000:1996.

Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zaladowane wyroby przed wplywami
atmosferycznymi.

Wyroby wchodzace w sktad zestawu powinny by¢ dostarczane pojedynczo lub na paletach,
w kompletnym zestawie elementow sktadowych, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
05000:1996, z dotaczong instrukcjg montazu 1 wbudowania.
Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi i
odksztatceniami.
Do opakowania powinna by¢ dofaczona etykieta zawierajaca co najmniej nastepujace
informacje:

* nazwe¢ producenta,

* nazwg¢ wyrobu,

* rok produkeji,

* numer Aprobaty Technicznej,



* numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

* znak budowlany.
Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym.

Wyroby wchodzace w sktad zestawu powinny by¢ przechowywane zgodnie z normg PN-B-
05000:1996, w pomieszczeniach zabezpieczajacych je przed opadami atmosferycznymi oraz

z dala od czynnikow zracych itp.

Wykonvwanie robot

Montaz elementow

wszystkie elementy systemu nalezy montowac $cisle wedtug zalecen producenta

przed montazem nalezy sprawdzi¢ rownos¢ podioza oraz jego nosnos¢. Plaszczyzny $cian
powinny by¢ proste. W przypadku stwierdzenia nierownosci podloze nalezy odpowiednio
wyrownac.

Kontrola jakoSci robot

Ogo6lne warunki dotyczace jakosci robot oraz materiatow budowlanych opisano w Ogdlne;j
Specyfikacji Techniczne;j.
Obmiar robot

Jednostki obmiarowania:
— m2, szt.

Ogolne warunki obmiaru robdt zawarto w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Odbior robdt i podstawa platnosci

Ogolne zasady odbioru robdt okresla Ogodlna Specyfikacja Techniczna oraz umowa
Podstawy ptatnosci okreslono w Umowie oraz w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

Dokumenty i przepisy zwiazane

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlano — Montazowych — Tom 1 —
Budownictwo ogodlne, wydawnictwo Arkady,

- Dokumentacja projektowa,

- Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot,

- Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych (SST)
- aktualne Polskie Normy dotyczace zastosowanych materiatow budowlanych oraz
wykonanych robdt budowlanych,

- Wspolny Stownik Zamowien (CPV).



